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WSTEP

Jako byly Slusarz, specjalista od wiertarek, chce sie po-
dzielié ze wszystkimi mymi wiadomosdciami oraz do$wiadcze-
niem odnoénie do wiertarek powietrznych. Dzigkuje ob. inz.

S. Gismanowi za trud przygotowania moich notatek do druku

i uzupemienie ksigfki potrzebnymi rysunkami.
Nalezyte poznanie wiertarek przez gornika, ktory, jak wie-

my, nie ma byé tylko gérnikiem, ale gornikiem-mechanikiem, .

zapewnia nalezyta obstuge i zrozumienie potrzeby konserwac]i
wiertarek.

Gornik, gdy nie zna dokladnie dziatania maszyny, nie wie
co sie moze w hiej uszkodzié wskutek niedbatej konserwacji.
Broszurka ta ulatwia mu szkolenie 'sie na gdrnika-mechanika
oraz wskazuje, jak pracowaé wydajnie nie powodujgc awarii,
aby zaoszczedzit swoje sity do wspdlzawodnictwa na najlepsze-
go gornika.

Wiertarki powietrzne stuzg gérnikom do wiercenia otwo-
réw strzatowych w weglu. Otwory wierci sig, aby odslrzalem

rozhié calizne weglows.

W przemyésle weglowym uzywa sie najwigcej wiertarek ty-
pu WP -7 oraz czesciowo wiertarek typu FK - 64 oraz ,Fort-
schritt”, Dlatego opisze te wiertarki.




WIERTARKA POLSKA WP -7

Budowa

Wiertarka musi byé lekka i poreczns oraz tatwa do obshugi,
zeby goérnikowi jak najwigeej ulzyé w ciezkiej pracy. Musi by¢é
réwniez wytrzymata. Dlatego buduje sig kadtub wiertarki z lek-
kiego a wytrzymalego metalu, jakim jest stop glinu, nazy-
wany aluminium. Goérnik, gdy wierci otwory w zabierce, stoi

nieraz wysoko na drabinie
i gdyby mial pracowaé ciezky
wiertarks, bardzo by sie na-
trudzit i na pewno normy by
nie wykonat. Uzylby calej
swej sity do wiercenia,
a gdzie obrywanie, ladowanie
i obudowa? Wiasnie dlatego
wiertarki muszg byé lekkie,
aby gornik mogt! bez zbytnie-
go wytezenia pracowad nimi
wydajnie 1 szybko. Zeby
szybko wydrazyé otwory
w weglu, musi wiertarka by¢
szybkoobrotowa.

Najwigecej uzywang wier-
tarkg w. przemys$le weglo-
wym jest wiertarka szybko-
obrotowa, typu WP -7, pro-
dukeji krajowej. Wyglad tej

Rys. 1. Widok polskiej wiertarki
powietrznej WP -7

wiertarki przedstawia fotografia (rys. 1). Nowszy typ ozna-
czony WP - 71 nie rdini sie budows od WP-T.

Wiertarka (rys. 2) sklada sie z takich gldéwnych czedci:

1. glowicy z uchwytem wiertla,

2. silnika z zaworem kulowym,

3. pokrywy z lozyskiem,.




Rys. 2. Wiertarka powietrzna WP -7

.uchwyt wiertta 11.

Glowica

Glowica wiertarki ma nastepujace czesei (rys. 3): kadiub 1,
dwa lozyska kulkowe 2, wrzeciono 3, wieniec uzebiony (nie-
ktérzy nazywajg go walkiem wiertniczym) 4, wkret zabezpie-
czajacy wieniec uzebiony 5, tulejke odlegioéciows 6, dwie pod-
kladki ograniczajgce 7, objemke pierscienia filcowego 8, pier-
Scien filcowy 9, sprezynowy
pierfcieft zabezpieczajacy ~ 10,

Budowe wiertarki najlatwie]
poznat gledzac iej rozbieranie.

Do rozbierania glowicy naj-
lepiej nadaja sie dwa walki uze-
bione ze zuzytej wiertarki. Wat-
ki te wkreca sie w przygoto-
wany plaskownik, przy czym
odlegloéé walkow. ustala sie we-
diug wienica uzebionego (rys.
4 a). Jest to przyrzad, ktory kaz-
dy moze, sobie fatwo wykonat
we wiashym zakresie.

Na przyrzad ten po ujeciu go w imadle nasadza sie glowice.

Drugim przyrzadem jest plaskownik z przyspawanym ka-
waltkiem zelaza odpowiednio dopasowanym do wykroju
w uchwycie wiertla (rys. 4 b). Rgczka taks wykreca sie uchwyt

wiertia 11.
P — 0
e

Rys. 3. Glowica wiertarki WP -7

\ _Glownca

i

Rys. 4. Przyrzad do rozbierania glowicy WP -7




Gdy jest on juz wykrecony, wrzeciono 3, na ktérym znaj-
duje si¢ wieniec uzebiony 4, siedzi juz tylko w dwdéch tozyskach
kulkowych 2. Wystarczy teraz wybié wrzeciono z lozysk. Mie-
dzy tymi lozyskami znajduje sie tulejka odleglosciowa 6. T.o-
zyska wsadza sie do kadluba glowicy po podgrzaniu kadtuba.
Po wiozeniu lozysk rozgrzany kadlub stygnie i utwierdza to-
‘zyska. W celu ich wyjecia irzeba wiec podgrzaé¢ kadtub lecz
nje wolno robi¢ tego gwaltownie.

Po wybiciu wrzeciona z lozysk wida¢, ze w dolnej jego cze-
Sci z boku znajduje sie¢ wkret 5 zabezpieczajacy wieniec przed

: jego odkreceniem sig (patrz
rys. 3 1 5).

Ponjiewaz wieniec uzebiony
jest tylko iek\ko wprasowany
we wrzeciono, dlatego istnieje
mozliwoéé, ze sie moze poluzo-
wat. Zapobiega ternu wkret za-
bezpieczajgcy, kitéry musimy
wykrecié; jest to érubka kolko-
wa o $rednicy 6 mm,

Tuz nad wiehicem . uzebio-
nym znajdujg sie we wrzecio-
nie dwa male otworki szescio-
milimetrowe 19, przez ktore
wybijamy wybijakiem wieniec
uzebiony (rys. 5). W niektérych
wiertarkach nie ma otwordw
we wrzecionach; frzeba je wtedy wywierci¢ tak, zeby byty po
dwoéch przeciwnych stronach nad wieficem uzebionym.

Z gérnej strony glowicy znajduje sie pieréciefl sprezyno-
wy 10, ktéry zabezpiecza podkiadke przed wypadnieciem.

W jakim celu znajduje sie tam pierScien filcowy 97

Smar, kiory znajduje sie w przekladni, smaruje réwnie

fozyska kulkowe glowicy, dlatego musi to byé smar do lozysk
kulkowych. Smar ten wyciekalby pomiedzy uchwytem wiertla
a kadtubem glowicy i bardzo szybko by go braklo, a wowczas
przekiadnia i tozyska pracowalyby na sucho, rece za$ gornika
zostalyby opryskane smarem, co utrudnialoby mu prace. Dla-
tego trzeba zawsze uzywat. wlaSciwego smaru.
. Wilasnie ten kawalek fileu ujety objemka 8 i podkladka-
mi 7 spelnia tu bardzo waine zadanie. Zatrzymuje on smar,
aby nie przedostawal si¢ na zewnatrz. W razie catkowitego na-
sigkniecia fileu smarem wymieniamy pierscien na nowy.

My

i 1'{ ul,.‘
T
Selires shret prred rbiini

Rys. 5. Wybijanie wieheca uze-
bionego z wrzeciona WP -7
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Przektltadnia

Przekladnia w wiertarce jest jednostopniowa, o WEWD(—;‘T,’I‘Z—-
nym uzebieniu. Napedzajacy watek uze‘b‘iony 25 ma 11 zebdw,
a wieniec uzebiony 4 ma 44 zeby, czyli przekiad.ma ma sto-
sunek 1:4, Wirnik przy ci$nieniu 4 atmosfer robi 320_0 obro-
t6w na minute, a przektadnia redukuje je na 700 obr/min. Moc
wiertarki na wiertle wynosi 1,5 KM.

Kadltub silnika z zaworem

7 kolei oméwié nalezy naped. ' .

Kadtub 20 wykonany jest z lekkiego metalu‘ i zostal tgk
opracowany, aby byl najporeczniejszy w uzyciu i z_eby swolm
ksztaltem i wielkoscig nie przeszkadzat gérmkow’l W pracy.
W razie odlamania ktérej$ z rekojedei 21, co sie rowniez zda:
rza, mozna je zndéw przyspawat, ale miejsce spawll musl byé
dobrze wyczyszczone a pilnikiem zrobione weigeie dla lepszego
zespawania. ‘ ' N

Do spawania trzeba mieé proszek spawalniczy do alumi-
nium. Najlepiej jest spawaé tym samym rr}ejcaierp,_z.]aklfego
zrobiony jest kadiub, poniewaz spawane czedci lepiej sig wow-
gzas z sobg wigzg. . .

W razie spawania rekojescl, w kibrej znajduje sig kanal
wlotowy, musimy go wypetnié gling albo masg formierska, aby/
przy spawaniu nie zala¢ kanalu. _ :

Kadlub silnika jest polaczony z kadtubem glowicy za po-
mocg czterech §rub dwustronnych 22, kiore wkrecone sg w ka-
diub 20 (patrz rys. 2). Glowicg przykreca sig czteroma na-
kretkami z podkiadkami sprezynujacymi 22_ a. o

W kadlubie otwory wylotowe 23 znajduja sie od dotu wier-
tarki, a 'w cylindrze 12 otwory te 24 s3 od gélzy. .

Dlaczego tak jest, ze zrobiono w ten sposob okrezny wylot
powietrza? ' S )

Mozna by tak samo jak w cylindrze wywierci¢ otwory w go-
rze kadtuba, przez co prostsza bylaby ko{lrstruk(_:]a. A }ednak
jest to przemyé$lane i ma swoj cel. Przypuscmy, ze gérnik kia-
dzie wiertarke na spagu; gdyby otwory ’pyl_y_od gory, pyl we-
glowy bezpoérednio dostatby sie na wirnik i jego plytki zwane
skrzydetkami. Spowodowaloby to wylam_amg sie plytek i za-
ciecie wirnika oraz zanieczyszczenie cale;lwmrtgrkl. .

Dzieki natomiast okreznemu wylotowi. powletrza, ta_k jak
jest przy tej wiertarce, dobrze jest wykorzystana energia po-
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W.ietrza. spreZon:egq, a takze wtedy gdy co$ wpadnie do wiertar-

ki, g) nie dostaje sie¢ do wirnika, ale do komory wydmuchowej.
0 puszczeniu powietrza zanieczyszezenia zostai

ha zewnatrz wiertarki. Y I3 wyraneone

Drugg bardzo WB;ZI}E} przyczyng nieumieszczania otworéw
Wydmuehowych z gory jest to, ze wylatujgce powietrze jest
. zimne, totez. gdyby otwory byly z géry, biloby ono gérnikowi
w twarz. W1a('iorn0, ze przy pracy gornik jest czesto spocony
1 zimne powielrze mogloby spowodowaé réine schorzenia
a przez to niezdolnos¢ do pracy. Teraz widaé, jak wazny jest
okrezny wylot powietrza z wiertarki,

S5ilnik

‘ Silnik wiertarki ma nastepujace czeéei: cylinde i
pokr.ywy cylh}dra 13, wirnik 14, siedzm pi;rtek vlvzirfi,kf \’\11158
Sprezynowy plerscienr zabezpieczajgey 16, dwa tozyska kulko—l
we 17, watek uzebiony 25, po-
krywe kadluba 26.

Cylinder 12 jest osadzony
w kadiubie. | '

Czesto sie zdarza, Ze nie wia-~
domo, jak cylinder wyjaé z Ka-
diuba wiertarki. Jest na to cal-
klem prosty sposob, wystarczy
bowiem kadiub lekko nagrzaé
a cylinder sam wypadnie, gdyz
lekki metal kadiuba ma te wla-
sno$¢, zZe, przy nagrzaniu roz-
szerza si¢ wiecej od stali eylin-
dra. Odwrotnie, po ostygnieciu
kadtub frzyma tak mocno cylin-
der, 7Ze nie potrzeba dodatko-
wego jego utwierdzenia. Naj-
lepiej kadlub nagrzewaé¢ nad
plomieniem gazowym, gdyz nie
ma obawy przegrzania.

Cylinder wykonany ze stali-
Ef_a mat na zewnatrz dwa wgle-
. ' ienta tworzgce kan idocz-
ne na rys. 2), jedno dla wlotu powietrza, aadrugie ag%;(vviﬁzié.
Poza tym ma on rownieZ otwory wlotowe 1 wylotowe. Nie trze-

20

Rys. 6. Zawdr kulowy WP -7

ba dokladnie zna¢ liczby tych otworéw, wystarczy pamietaé, ze -

12

otworéw wlotowych jest kilka, a otworéw wylotowych kilka-
nascie.
W rekojesci kadluba 20 umieszezony jest zawir kulowy
(rys. 6).
Zawor kulowy

Do zaworu haleza: diwignia zaworu 27, ofka Srubowa dzwi-~
gni 28, sworzen zwany koltkiem 29, gniazdo kuli 30, tulejka 31,
kula stalowa 32, sprezyna stozkowa 33, lacznik 34a z sit-
kiem 34 b, podkiadka 35.

" Dziatanie zaworu. Przy naciShiceiu dizwigni zawo-

ru 27 sworzen 29 zostaje przesuniety, wskutek czego wypycha
kule 32 z gniazda 30. Gniazdo to, czyli siedzenie kuli oraz tu-
lejka 31 osadzone sa podezas odlewu kadtuba i dlatego fez nie
dajg sie wyjaé bez jego uszkodzenia. Kula jest dociskana do
gniazda przez spreiyne stozkows 33 po to, aby zapewnié szczel-
ne doleganie, inaczej kula tartaby o krawedzie fgeznika i pre-
dzej by sie zacinala. Gdy kula zostaje wypchnigta, powietrze
dosiaje sie ponad nig do wiertarki. W tgczniku znajduje sig
sitko, azeby filtrowa¢ wyplywajace powietrze.

Miedzy lacznikiem a kadlubem daje si¢ specjalng podktad-
ke 35 1) (patrz rys. 2), ktéra chroni przed wykreceniem fgcz-
nika podczas pracy wiertarki oraz przed luzowaniem sig go
i rozbijaniem gniazda w rekojesci

Usprawnienie tacznika wiertarki?

Dotycheczas duzo wiertarek lezalo nieczynnych w kopalni
z powodu poluzowania sie tulejki 31 w kadiubie, co si¢ czesto
zdarza w praktyce.

Dlaczego sie to zdarza?

Goérnik czesto przykreca waz do zlgcza, kiére poza tym jest
stale obciggane, miekki za$§ metal kadluba (aluminium) pozwa-
la sie poluzowaé tulei, jest ona bowiem stalowa, zatem wy-
trzymalsza od aluminium, '

Tuleja, jak juz wiemy, jest osadzana podezas odlewu i nie
mozna jej wymienié, Gdy ona sie poluzuje, powietrze sprezone
uchodzi i wiertarka traci bardzo na obrotach. Mozna o napra-
wié, jak juz wspomniano, przez podgrzewanie, ale nie zawsze,
gdy poluzowanie jest za wielkie.

1y Pomyst autora,
2) Usprawnienie pomystu autora.
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Najlepiej i najskuteczniej da sie te usterke usungé w sposéh
nastepujacy:

Na kadlubie wiertarki na zewnetrznej stronie obsady za-
woru wycina sie gwint taki, jaki ma tulejka, tj. o tym samym
skoku. Nastepnie nalezy przygotowaé nakrecany kolnierz 36
widoczny na rys. 6. Kolnierz ma wewngtrz taki sam gwint,
-jaki jest wyciely na kadlubie obsady zaworu. Kolnierz ten
trzeba przyspawaé do zlyeza. Tak przygotowany facznik po
wkreceniu frzymany jest gwintem zewnetrznym i wewnetrz-
nym. ‘ :

Gdy- gwint wewnetrzny jest wyrobiony, trzyma gwint ze-
wnetrzny. Kolnierz w nowym Igczniku z boku zabezpiecza sie
przed poluzowaniem wkretem 37.

Usprawnienie to jest juz zastosowane z dobrym wynikiem.
Dzigki niemu mozna bylo w jednej kopalni dddaé do ruchu
kilkanadcie wiertarek, ktére z powodu poluzowania tulei lezaty
bez uzytku. Z wiertarek takich, poza tym calkiem w porzadku
1 bez uszkodzen innych cze$ci, brano po rozebraniu pewne
czesel jako wymienne do innych wiertarek, reszta zag niewy-
korzystana szla zazwyczaj na zlom.

Na tym przykladzie widzimy, Ze przez stosunkowo mate
usprawnienie uzyskuje sie nieraz wiele. Nigdy nie nalezy sie
zraza¢ nieudang proba, ale trzeba uparcie prowadzié dogwiad-
czenia az do osiggnigcia dodatniego wyniku.

Wiele, choéby niewielkich usprawnien, to milionowe
oszezednosei, dlatego nalezy i najmniejsze usprawnienie zgla-
sza¢ do zastosowanla we wszystkich zakladach, Bedzie dzieki
temu wigeej szkot, szpitali, zlobkéw i nowych fabryk oraz
warsztatow pracy.

Wirnik silnika

Wirnik 14 wykonany jest ze stali. Jest on osadzony mimo-
srodowo (patrz rys. 2) dlatego, zeby bylo miejsce do Wysuwu
pltytek 15 (skrzydelek) oraz izhy byla zwiekszona plaszezyzna
nacisku na nie i aby bylo miejsce do rozprezania powietrza
SpreZonego.

Z jednej strony wirnik osadzony jest w lozyskach 17 (patrz
rys. 2}, z ktoryeh jedno znajduje sie w pokrywie 26 kadluba
wiertarki. fozysko osadzone jest przez podgrzewanie pokrywy
nad pfomieniem gazowym. Pokrywa przymocowsana jest do ka-
dluba za pomocy czterech &rub z wpuszezonymi gléwkami.
W celu wyjecia lozyska trzebg wpierw pokrywe nagrzac.

14

Z drugiej strony wirnik obraca sig podobnie w ltozysku
kulkowym. Z tej strony do wirnika wkrecony jest walek uze-
biony 25. Walek w wirniku nie wymaga zadnego innego za-
bezpieczenia, gdyz wirnik obraca sie stale w prawo. Lozysko
jest tutaj wsadzone z géry do kadtuba po uprzednim lekkim
jege nagrzaniu. Lozysko to jest dodatkowo zabezpieczone pier-
fcieniem sprezynowym 16. '

W jaki sposéb wyjmuje sie wirnik w razie uszkodzenia?

© Przede wszystkim trzeba odkreci¢ glowice 1 pokrywe ka-
diuba, potem dopiero moina przystapi¢ do wyjmowania wir-
nika.

Klicr oo wykrecania
watka _uzebionegs

Rys. 7. Wykrecanie walka 'ungio.nego 7z wirnika WP-7

Najpierw trzeba wykreci¢ watek uquioﬁy z wirnika. W fym
celu nalezy sobie zrobi¢ specjalne uchwyty, zeby nie uszkodzié
waiu wirnika od strony pokrywy i zapigé go w imadlo (rys. 7).

Watek wykreca sie kluczem, ktéry mozna sobie prostym
sposobem zrobié z nakretki o wielkoéei ‘'odpowiedniej do walka
uzebionego. :

W nakretce wycina sie zeby wedlug walka, a z gory przy-
spawa kawatek okraglego preta zelaznego. :

Gdy walek wykrecimy, wirnik siedzi juz tylko w lozysku
i wystarczy go wybié.
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Dzialanie wiertarki

W jaki sposéb powieirze sprezone napedza wiertarke?

Przez nacifniecie dzwigni zaworu powietrze sprezone do-
staje sie pod kula zaworu do kanalu wlotowego wiertarki.
Przez kanat i kilka otwordéw wlotowych w cylindrze dostaje
''sie ono na wirnik. Tu wpada na plytki i powoeduje obroty
wirnilka, Powietrze sprezone, kiére sie w cylindrze rozpreza,
zwieksza swoja objetost i, aby moglo byé z cylindra szybko
usuniete (bez szkodliwego sprezania), potrzeba w cylindrze do
tego kilkunastu otwordw wylotowych.

Wirnik w cylindrze ocsadzony jest mimodrodowo dlatego,
zeby powstawata komora do rozprezania powietrza o coraz
zwiekszajgce] sie objetodei.

Wirnik ma w sobie siedem wycie¢ dla skbgnie utozonych
plytek. Plytki wykonane sg z mas plastycznych (nowoteksu,
pertinaksu) albo tez z fibry impregnowanej zywicg bakelitowa.
Musza one by¢ wykonane z miekszego materialu anizeli cy-
linder, gdyz tatwiej je wymieni¢ niZz cylinder. Plytki musza
byt jednak wytrzymale na tarcie i nie S§mig pecznieé pod
wplywem wilgoci czy oleju boby sie zacinaly.

Co by sie dzialo, gdybyémy zrobili plytki stalowe?

- Wtedy wiertarka przy pracy mocno by sie nagrzewala
wskutek zwn—;-kszonego tarcia i cylinder nie d]:ugo by wytrzy-
mat, predko by sig zuzyl i powstalyby w nim wyziobienia.
Jak juz wyiej powiedziano, latwwj wymieni¢ plytki anizeli
cylinder. Najlepsze okazaly sig piytki nowoleksowe, bo prze-
dluzaja zywotnosé wiertarki. .

Powietrze wpadajace do wirnika uderza o plytki, rozpreza
sie i powoduje tym samym obrét wirnika, po czym wydostaje
sie na zewnsatrz wiertarki wyrzucajac zarazem zanieczyszcze-
nia, ktére mogly sie byly dostaé do érodka komor.

Wirnik, w ktérym umieszezony jest walek uzebiony, obraca
wieniec uzgbiony osadzony na wrzecionie i przez to rdéwniez
uchwyt wiertta.

Smarowanie i1 pielegnacja

Wiertarke smarowa¢ trzeba olejem nisko krzepngeym przed
kazdg dnidwks. Nisko krzepngeym dlatego, gdyz powielrze
sprezone przy rozprezaniu ochladza sie i powoduje czesto we-
wnetrzne omarzanie silnika. Gdy da sie do wiertarki inny
olej, mozZe on przy zimnym powietrzu zgestnie¢ 1 hamowaéd
obroty, jak tez unieruchomié plytki wirnika.
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Olej nalewa sie do lgcznika wiertarki.

Waz doprowadzajgcy powietrze sprezone nalezy przed ra-
tgczeniem do wiertarki przedmuchaé, gdyz czesto zdarza sie,
ze przewody powietrza sprezonego sg zanieczyszczone, Trzeba
roéwniez kontrolowaé, czy sitko jest w porzadku i eczy nie jest
uszkodzone. Gdy sitko jest uszkodzone, moga tatwo zanieczy-
szezenia dostaé sie do kanatu wlotowego i zatkaé kilka z tych
otwordéw. Wiertarka traci wtedy na obrotach albo w ogole
wirnik przestaje sie obracaé.

Po zalgczeniu nakretkg 38 weza do lacznika naciska sie
lekko na dzwignie zaworu, zeby powielrze spreZone rozpro-
wadzito olej w wiertarce wszedzie, gdzie nalezy. Gdyby po-
wietrze pudci¢ od razu silnie do wiertarki, wyrzucitoby ono

" olej na zewnatrz i w1ertarka nie bylaby smarowana podczaa

pracy. sl
Przektadnie smaru;e sie co cztery do szesciu tygodni sma-

rem do lozysk kulkowych. Smarowanie przektadni odbywa sie
w warsztacie, bo wiertarki, jak wiadomo, nie wolno rozbieraé
w przodku,

Dlaczego smarujemy przekladnie smarem do lozysk kul-
kowych? Przeciez nie zaszkodzilby przekiadni inny smar.

Jest to stuszne, chociaz przekiadnie mozna w zasadzie sma-
rowaé innym smarem. W wiertarkach jednak dlatego stosuje
sie smar do tozysk kulkowych, poniewaz smaruje sie réwno-
czeSnie przekladnig i tozyska kulkowe, a inny smar spowodo-
walby zacinanie sie tozysk wskutek zawartych w nim szkodli-
wych kwasow.

Do przegladu a zarazem do gruntownej naprawy dajemy
wiertarke co poét roku. Rozbiera sie ja wtedy na poszczegdlne
czesci 1 konfroluje ich stan; uszkedzone czesci wymiienia sie.
Wszystko czysci sie nafta, gdyz nafta rozpuszeza stwardniaty
smar i ulatwia oddzielenie sie brudu oraz rdzy. Po wyczyszeze-
niu usuwa sie nafte a poszezegdlne czedei smaruje olejem.
Naprawiona wierfarka wraca znowu do ruchu.

Wszystko wydawaloby sie juz jasne, ale tak nie jest, Jeszcze
nie zostalo omoéwione, w jaki sposéb smaruje sie lozysko kul-
kowe w pokrywie kadtuba. W pokrywie nie ma zadnego otwo-
ru do smarowania, wiec jak smarowaé?

W wirniku, jak juz wiemy, jest siedem sko$nych wyciecd
na plytki.‘ Od strony pokrywy wal wirnika ma nasadke i w niej
sg wyciecia 18 widoczne na rys. 2. Zostaly one um"yslme ZrOo-
bione, ho wiadnie tymi wyc;emaml olej przedostaje sie do fo-
zyska smarujac je.
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Przybory wiertarki

Do wiertarki nalezg: waz gumowy (przewod powietrzny)

z konecowka 37, wiertio z raczkiem 1 zabezpieczenie raczka.

przed wypadnigciem, '
_ Raczek jest fo koncéwka wiertla, czyli nasadka (rys. 8},
ktéra weina sie w wegiel. Raczek jest dla lepszego weinania

Rys, 8, Ksztally raczkow

na koncach skrzydelek uzbrojony w pilytki 'z tzw. twardych
spiekdéw, ostrza bowiem ze zwyklej a nawet narzedziowej stali
szybko by sie stepity. ' - ,

Aby raczki dobrze wcinaly sic w wegiel, nalezy je ostrzyc
wedlug sprawdziandw (szablondéw). Sprawdziany (rys. 9) robié
trzeba wedtug wyprébowanego przez fabryke skosu raczkéw,
ktory najlepiej odpowiada pracy weinania sie wiertta w wegiel..

Jak nalezy obchodzié sie z Wiertarkq-

Przed rozpoczeciem dniéwki trzeba przedmuchaé waz, skon-
trolowaé, czy sitko jest w porzadku, ‘nastepnie przez lgcznik
nala¢ oleju. Potem doltacza sie waz, przepuszeza lekko powle-
trze przez wiertarke, Zeby ono rozprowadzito w niej .olej.
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Nagle wilgczenie powietrza sprezonego jest zle, bo wyrzuca
olej na zewnatrz wiertarki. Po wywierceniu otworéw strzato-
wych nalezy wiertarke za- '
wiesi¢ w bezpiecznym miej-
scu, 7zeby nie byla narazona
przy odstrzale na uszkodze-
nie. Nie wolno wiertarki
rzucaé, bo latwo moze sie
uszkodzi¢ i zanieczyfeié.,

Jakiej sity dociskowe]
wolno  gbérnikowi uzywat
przy. wierceniu?

Gornikowi wolno uZyé
sity- mieéni swoich rgk, nie
wolno natomiast uzywaé do
dociskania wiertarki deski,
zwanej gwarowo ,fela” lub .
obrzynka kopalniaka. Rys. 9. Sprawdziany do ostrzenia

Wiertarka pracuje naj- raczkow
wydajniej przy cisnieniu _
czterech atmosfer. Gdy jest stabsze ciénienie powietrza, wier-
tarka traci na obrotach oraz sile i pracuje wtedy stabiej.

Praktyczne dorady

" Wiertarki nie wolno rozbieraé w przodku.
Przy naprawach wszystkie czeSci trzeba zawsze wymy¢é
nafta, nastepnie oczysci¢ i lekko naoleic.
W wiertarce najczeéciej psuja sie ptytki wirnika wskutek
réznych zanieczyszczen albo nieodpowiedniego oleju nalanego

przez lacznik. Przy wymianie plytek trzeba uwazat, aby one .

nie byly za szerokie, za wysokie lub za grube, bo musza miet
zewszad swoj luz. Skos osadzenia plytek trzeba dopasowat
wedlug wycieé wirnika. Gdybyémy plytki wiozyli odwrotnie,
zacinatby sie wirnik. Dla lepszego wysuwu plytek robi sig
pilnikiem na nich w poprzek po dwa rowki glebokosci 0,8 mm
(rys. 10).1) Powietrze dostaje sie wzdluz ptytki rowkiem na
tyl i wypycha jg z wycigcia. ‘ ‘

W razie wyrobienia w zaworze gniazda kuli mozna naprawié
je przez wlozenie wkiadki, albo, gdy jest ono mniej wyrobione,
mozna je nieco nawiercic, :

1y Usprawnienie autora.
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W razie kolatania tulejki w zaworze trzeba nagrzaé czesé
kadluba, gdzie ona sie znajduje i daé mu powoli ostygnaé.
Przez o nagrzanie kadlub sie na tulejce nieco Sciaga i wtedy
ona zn6éw nie kolacze. W razie wylamania zebéw walka albo
wiefica uzebionego trzeba te:czefci wymienié w sposéb juz
opisany przy tych czefciach. ,

Czesto sie rowniez zdarza, ze sitko jest uszkodzome. Zanie-
czyszezenia wpadaja wowezas do kanatu wlotowego powoduiac
zatkania otwordéw wlotowych, Wiertarka traci wtedy na obre-
tach, a gornik zazwyeczaj twierdzi, ze wiertarka jest uszko-
dzona. Dlatego trzeba zawsze kontrolowaé, czy sitko jest w' po-

rzgdku. W przypadkach zalepienia, zapcha-
— [ nia otwordw sitka rdzg czy pylem wiertarka
1 traci rownieZz na obrotach. Wystarczy wtedy

' sitko dobrze wyczyscic¢ 1 znoéw wiertarka jest
dobra.

Przy innych usterkach trzeba uszkodzone
czesel wymienié w sposob poprzednio omé-
wiony.

{zerdzi}) ulamie sie w uchwycie wiertarki.

| Swiadezy to, Ze uchwyt nie dobrze trzyma

j wiertto. Gdy uchwyt trzyma za sam tylko

: zewnetrzny nawdj (spirale) wiertta, ztama-

Rys, 10. Piytka  nie nie moze sie zdarzyé Najczesciej lamig

(i‘i‘rzyqemo) Z Do~ gje chwyty (kofice) wiertel z powodu zanie-
azaniem rowka K ;o .

czyszezenia, gdy gornik kladae wiertto na

spagu albo. opierajge je o stejak dopuszcza

w ten sposob do ich zanieczyszezenia, a do wiercenia wkiada

je niecczyszezone do uchwytu. Wskutek takiego postepowania

pyl i zanieczyszczenia ubijajg sie w uchwycie, wypychajg

wiertlo 1 sprawiaja, Ze siedzi ono Zzle w wiertarce. Przed zalto-

Zeniem wiertla do wiertarki nalezy zatem jego chwyt dobrze

oezyscit.

W razie uszkodzenia wiertarki najpierw odkrecamy pokry-
we wykrecajac cztery $ruby z gléwkami wpuszezanymi., Na-
stepnie bierze si¢ dwa $rubokrety i podwaza pokrywe.

W pokrywie znajduje sie tozysko. Siedzi ono moeno, gdyz
bylo wsadzone w podgrzang pokrywe, ktora lozysko po ostyg-
nieciu mocno Sciggneta. W lozysku tym thwi wal wirnika,

Pokrywe Scigga sie razem z lozyskiem wirnika. Po zdjeciu

pokrywy mozna stwierdzié, czy plytki wirnika sa dobre,.czy.

ofwory nie s pozatykane,
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Zdarza sie réwniez, ze chwyt wierila

Przy glowicy trzeba odkreci¢ nakretki i zdjgé podl_dadki
sprezynujgce, potem przez lekkie pobicie miotkiem drewnlanyrrn
ziuzowaé glowice kadtuba. Glowica trzyma sie na $rubach, kfm—
re wkrecone sg w kadlub napedu na 10 mm, a wystajgea ;ch
cze$é ma 8 mm dilugo$ei. W razie wyrobienia sig érub)_z mozna
wywierci¢ wiekszy otwér i nagwintowat go oraz zrobi¢ Srube
wpuszczang, odpowiednia do wigkszego otworu. o

Dalsza rozbiorka jest juz wiadoma z poprzednich omoéwien.

Przy zaworze hajpierw ‘trzeba odgia¢ podkladke 35, potem
mozna dopiero wykreci¢ tacznik i wyjac dalsze czesei ZAWOTUL,

Skladanie gléwnych czesci jest proste i nie sprawia trud-
noéei.

Dane techniczne wiertarek WP

Typ WP-17 WP-171
Cigzar, kg 7 8
Moc, KM 1,6 1,5
Wirnik, obr/min 3200 4 890
Wiertio, obr/min 700 1070
Zuzycie powietrza, m*/min 0,8 : 1,88
Cisnienie robocze, ain 4 4




WIERTARKA BOEHLER FK - 64

Budowa

Wiertarka FK - 64 jest produkcji zagranlczneJ (rys 11). Za-
sadniczo nie rézni sig¢ ona od -WP -7, bo. tak samo napedza ]a
pewmtrze sprezone - i dzmia ona podobme* -

Rys. 11, Widok wiertarki FK - 64

Kadtub

Wiertarka (rys. 12) ma kadlub z metalu lekkiego, ktory
mozna tak samo spawaé, jak kadiub wiertarki WP - 7. Glowi-
cy I nie da sie tu oddzielie od kadluba napedu, bo stanowi
ona jedng calost. Z tylu nakrecona jest pokrywa 2. Zawdr
miesci sie nie jak w wiertarce WP -7 w rekojesei, lecz w sa-
mym kadiubie. Wrzeciono obraca sie w gérze kadluba w pa-
newce 3.0 lewym gwincie.
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Pr'zekiadnia'

W $rodku kadluba osadzona 3est przekladnia (widzimy, ze
jest mnacze] niz u WP -7). Jest to przekladma dwustopniowa.
Nazywamy jg planetarng dlatego ze tu podobnie jak planety
okolo slonca, krazg wewnatrz wiefica uzebionego 12 dwa kol-
ka zebate 13 Przekladnia nazywa sie dwustopniowa dlatego,
ze raz przeklada z walka uzebionego 14 na kotka zebate 13,
a drugi raz z tych kélek na wieniec uzebiony 12.

Do przekiadni nalezy: wrzeciono 15 z uchwytem .wiertla,

~wieniec uzebiony 12 z uzebieniem wewnetrznym o 54 zebach,

klin 28, dwa kola zebate 13 o 19 zebach, dwa sworznie (o$ki)
kotek zebatych 18, pleI‘SCIen docmkowy 17, Yozysko 18, na-
kretka 19, puszka wrzeciona 20. .

D21alan1e przektadni Walek uzebiony 14, na
ktérym osadzony jest wirnik 24, napedza dwa koétka zebate 13,
a te kraza wewnatrz wiefica uzebionego 12, ktéry jest unie-
ruchomiony klinem 28 w stosunku do kadiuba wiertarki. Prze-
kiladnia pracuje réwnomiernie, gdyZ obcigzenie jest rozlozone
na dwie strony. Przy WP -7 walek uzebiony atakuje wieniec
uzebiony bezpodrednio i tylko z jednej strony, wskutek czego
obciazenie jest jednostronnie rozlozone. Widzimy, ze przeklad-
nia planetarna jest lepsza. :

Silnik wiertarki jest napedzany w taki sam sposdb jak
w wiertarce WP - 7 przez powietrze sprezone i dziata tak samo.

Réwniez komory wylotowe sg tak umieszczone, zeby po-
wietrze wylotowe miato droge okrezng i iZby przez fo zanie-
czyszczenia nie mogly si¢ bezposredmo dostawat do 4rodka
cyhndra oraz aby-zimne pow1etrze nie bilo w twarz wierta-
czowi przy wierceniu.

Silnik

Do silnika nalezg: wal 14 zakonczony watkiem uzebionym
0 12 zgbach, klin walu 29, dwie pokrywy cylindra (przednia 21
od strony uchwytu i tylna 22 od strony pokrywy kadluba),
cylinder 23, wirnik 24, pie¢ plytek wirnika 25 (skrzydelka),
dwa fozyska 26 w pokrywach cylindra i zabezpieczajgey pier-
$cieft sprezynowy 27. '

Zawbdr kulowy

Zawor sklada sie z lqczmka z sitkiem 4 i podkiadks 5. Sitko
wsadzone jest sfozkiem w strone wlotu powietrza. Stozkowa-
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Rys. 12, Wiertarka powietrzna FK - 64

tos¢ sitka daje lepszy przelot powietrzu, gdys stwarza dla nie-
go mniejszy opor. Nastepnie jest tulejka 6 z gniazdkiem dla
kuli, ktéra mozna wyja¢ przez nagrzanie kadluba. =
Dalej przychodza: kula 7, sworzen 8, diwignia zaworu 9,
oska diwigni. 10 (tzw. kolek), wkret ograniczajgey ruch dzwig-
ni 11. ‘
Dziatanie zaworu omdéwiono blizej przy opisie jego rozbiérki.

Riozbieranie _
Wiertarki nie wolno rozbiera¢ w przodku. Wiertarke po-

winno sig rozbierat raz w miesigeu dla jej kontroli i gruntow-
nego oeczyszczenia czescl,

W tym celu umocowuje sie pokrywe kadluba w imadie
‘wrzecionem do géry (rys. 13 a). Rekami trzyma sie za rckojesé

%Y R/}

Rys, 13, Odkrgcanie pokrywy i wybijanie napedu

wiertarki i wykreca pokrywe, Nalezy unikaé przy jej odkre-
caniu uderzers miotkiem lub twardym przedmiotem, bo pokry-
wa jest lana i moze pekngé.

Nastepnie zapina si¢ w imadlo rekojesé wiertarki od strony
zaworu (rys. 13 b) tak, aby o§ wiertarki byta w polozeniu po-
ziomym a wirnik byl skierowany do stotu warsztatowego, co
zapobiega jego spadnieciu na ziemie przy wybiijaniu.

Caly. naped wybija sie za pomocg wybijaka montazowego
uderzajac lekko we wrzeciono. Wybijak powinien odpowiadaé
przekrojowi wrzeciona a jego powierzchnie pracujgce wykro-
jom zaczepu wrzeciona, koniec zad wybijaka nie $mie dolegaé
do dna puszki 20.

Przy wykrecaniu panewki 3 wrzeciona nalezy pamietaé, ze
ma ona gwint lewoskretny.
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Rozbibrka silnika

Po wybictu silnika razem z przekladnig trzeba usunat z wa-
hu wirnika zabezpieczajacy pilerScien sprezynowy 27, po czym
uchwycié przednig pokrywe 22 cyl.indra lews rckg trzymajac
naped pionowo nad stolem. Z gornej strony wkiada sig w otwor
‘walu wirnika (patrz rys. 11) pret i lekko go pod})l}a, dzieki
czemu wal zakonczony watkiem uzebionym wyjdzie z pokry-
wy tylnej. Po wybiciu watu z tylnej pokrywy mozna z tatwo-
Seig roztozy¢ dalsze czesci silnika, .Lozysko w przedme:} po-
krywie wybija sie za pomocg drewnianego klocka uderzajac po
nim w lozysko, az zejdzie ono z walu.

Rozbidrka przektadni

Vo,
Przekladnie rozbiera sig w naste;pujacy gposob:
" Nakretke wrzeciona 19 zapina sie w imadle (rys. 14). Na—

00 : !
e ———————— . —————— __1?_‘ PR ————
1T s ] ‘
= Nakrefh
U

Rys. 14. Wykrecanie wrzeciona FK - 64 przy rozbieraniu

ste;pnié wykreca Sie; wrzeciono kluczem z czo*_{)kami, ktc')x:e wcpo—
dzg w zaglebienia wrzeciona. Po wykreceniu nakretki mozna
wszystkie czgdci rozebrac.

Rozbiorka zaworu

Zawor rozbiera sie przez wykrecenie Igeznika, po czym moZ-

na juz wszystkie czedci latwo wyjat. Tulejka z gniazdkiemr

kulki da sie wyjaé przez podgrzanie kadiuba.
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Skladanie

- Przed skladaniem nalezy wszystkie czesci wymyé nafts,
osuszyC za pomocy powletrza spregzonego oraz lekko naoleié.
Samo skladanie odbywa sie w odwrothym porzadku jak roz-
bieranie i nalezy przy tym uwazaé¢ na dokiadne dopasowanie
pokryw i1 plytek. Wewnetrzne Scianki kadluba nalezy nasma-
rowaé lekko smarem, zeby czesci dobrze wchodzity.

(o
A

'//////JV)?//J#///({a

W

Rys. 15. Wybijanie wrzeciona FK - 64 przy
skladaniu

Przy skitadaniu przekladni najczescie] krusza sie glowki
sworzni kélek zebatych wskutek ziego jej whijania, tj. jezeli
bije sie we wrzeciono przy wkiadaniu kadluba, zamiast bi¢
w wieniec uzebiony. Najlepiej jest zrobi¢ sobie przyrzad do
whijania przekiadni pokazany na rys. 15:

Nie zawsze mozna zauwazyé ukruszenie sie sworzni, stad
czesto wiertarka oddana do ruchu po dnidwcee zndw wraca
do ponownej naprawy. Oto okruszyny sworzni wpadajg do
smaru, wiertarka pracuje tak diugo, dopdki jakis odiamek ra-
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zem ze smarem hie dostanie sie miedzy zeby kélek powodujge
zaciecie 1 uszkodzenie wienica uzeblonego.

Po- whiciu przektadni usziywnia sie wieniec klinem 27.

7 kolei przystepuje sie do zlozenia silnika. W tym celu
nabija sie nasmarowane uprzednio lozysko na wal od strony
watka uzebionego. Nastepnie nasuwa sie pokrywe przednig
cylindra na watl a potem dopiero wirnik. .

Jest dobrze zapamiegtaé, ze na wal najpierw naklada sig
tozysko, nastepnie pokrywe cylindra, a potem dopiero wktada
sie klin watu 29, Zwraca sie na to szczegdlng uwage dlatego, bo
czesto sie widzi, iz niektérzy najpierw wkladajg klin, a potem
pokrywe, przez co zawsze ja uszkadzajs.

Wirnik naklada sie na wal a nie wkreca. Wirnik ma pie¢
prostych wyecigé na ptytki nie tak jak WP - 7, gdzie jest siedem
skoénych wycigé. Otwory w wirniku sa tylko na to, zeby byt
on lzejszy. Plytki tak samo musza byé dopasowane jak u WP -7,
7z ta tylko réznicg, iz nie trzeba uwazaé na skos, poniewaz sg
one osadzone promieniScie. :

Zdarza sie czesto, Ze przy lusnej pokrywie wiertarki pra-
cuje ona dobrze, a gdy pokrywe dokrecimy, wiertarka traci

na obrotach. Powodem sg tu za dlugie plytki. Wskutek dokre--
cenia pokrywy tylna pokrywa cylindra naciska na ptytki po-

wodujac zly ich wysuw i zacinanie. Trzeba wtedy plytki troche
skrocié, przeszlifowaé od czola i wiertarka bedzie dobra.

Z kolei przychodzi cylinder oraz tylna pokrywa. Wszystko
zabezpiecza sig pierScieniem sprezynowym. Dopierc gdy silnik
jest zlozony, mozna wilozyé go do kadluba wiertarki. Na sa-
mym koficu nakreca sie pokrywe.

Widzimy, jak wazne jest naleiyte skiadanie wiertarki, na
co sie zwykle nie zwraca wiele uwagi.

Smarowanie i pielegnacja -

Wrzeciono smaruje sie przez zamkniety srubka otwor 30
(patrz rys. 11) znajdujacy sie w kadtubie przed lozyskiem. Nie-
ktérzy preypuszezajs blednie, iz objemka jest tg $rubka za-
bezpieczona, tymczasem zamyka ona otwor do smarowania.
Sam naped smaruje sie przez tacznik (tak samo jak w wier-
tarce WP - 7) olejem nisko krzepngeym. Do przekladni nakia-
da sie smar dla lozysk kulkowych, bo jednoczednie smaruje
on lozyska. Fozysko w tylnej pokrywie cylindra smaruje sig

przez zamkniety §rubg otwor, ktéry znajduje sig w pokrywie -

kadiuba.
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Pielegnacja wiertarki polega przede wszystkim na dobrym

i przepisowym smarowaniu, Wiertarke trzeba stale pielggno-

wat, tak jak rower czy motocykl. Wiertarka bedzie pomagaé
w pracy, gdy jest nalezycie konserwowana. Gérnik chlubi sig
nig,. gdy jest dobra i latwo nig wierci¢ otwory, ale gdy jest
zaniedbana, przeklina jg, bo trudno mu nig pracowaé.

Olej nalewaé nalezy przez lgcznik przed kazdym rozpo-
czeciem dniéwki.

_.Przekladnie smaruje sie co cztery do szedciu tygodni i na-
ktada smar do fozysk kulkowych. Przed nalozeniem $wiezego
smaru, nalezy stary dokladnie usungé a czeSci wymyC naftg
i dopiero potem nakiadaé nowy smar.

Do naprawy glownej oddaje sig wiertarke co p6t roku. Na-

lezy wiedy wszystkie czeSci przegladna¢, dobrze wyczyscié,
a uszkodzone wymieni¢. W ten sposdb zapewnimy dluga Zy-
wotnoéé wiertarce, a gérnik bedzie zadowolony i chetnie bedzie
nig pracowat.

Przybory wicrtarki

Do wiertarki naleza: waz z lacznikiem, wiertlo z raczkiem
i zabezpieczenie raczka przed wypadnigciem,

Prakiyezne dorady

Mowilidmy juz o sworzniach koétek zebatych, przy ktérych
czesto krusza sie glowki, i o powodach tego kruszenia. Sworz-
nie te rowniez czesto zacinaja sie w kotkach zebatych, ktore
maja panewke z brazu. Zdarza sie to dlatego, ze smar nie do-
chodzi do sworzni: Jak temu zaradzié? Najlepiej w piastach
uzebien wywiercié otwory 2 mm oraz przez panewki przewier-
cié skogne kanalikil) Smar z przekladni dostaje sie wtedy
miedzy zeby i zostaje weisniety przez otwory do kanalow sma-
rujac sworznie. Zapobiega to caikowicie zacinaniu.

Zdarza sie rowniez, ze gdy gbrnik wierci, wiertarka traci
na obrotach, a gdy wyjmie wiertlo, wiertarka pracuje do-
skonale.

Dlaczego tak jest?

Oto gérnik kiadzie wiertlo na spagu, wskutek czego jego
chwyt sie zanieczyszeza. Dla wiercenia wkiada takie wiertto
do wiertarki. Pyl ubija sie w uchwycie i naciska na puszke
wrzeciona, stad cna z kolei naciska na kotka zebate i hamuje

1y Usprawnienia autora.
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obroty. Gdy sig natomiast nie wierci, nie ma nacisku i wier-
tarka pracuje wiedy normalnie. Dlatego nalezy zawsze zanie-
czyszezenia wyskrobaé z uchwytu a takze czyscié chwyt wiertta.

Na co jest puszka we wrzecionie? Nie wpuszcza ona za-
nieczyszczenia do przekiadni i nie wypuszeza réwniezlsmaru

7z przekladni.

W $rodku wrzeciona znajduje sie gniazdo z dwoma wyste-
pami dla zaczepienia wiertla. Gdy sie one wyrobig nalezy wy-
bi¢ puszke i wystepy elekirycznie nadspawaé. Zaczepy wrze-

ciona w razie wylamania najlepiej nadspawaé drutem stalo- .

wym, a po obrébce zahartowad.

Réwniez trzeba uwazaé na ptytki, zeby nie byly za grube,
za wysokie 1 za szerokie. Musza one mieé luz, bo zawsze mogsg
specznieé powodujac zacinanie. W ptytkach dobrze jest zrobié
rowki przez calg szerokoé¢, jeden z gory, a jeden z dolu o gle-
bokosci 0,5 do 0,8 mm, bo przez te rowki powliefrze sprezone
dostaje sie od tytu do plytek powodujac ich wysuw w razie
zaklejenia smarem. :

Trzeba takze zawsze kontrolowaé, ezy sitko nie jest uszko-
dzone albo czy ofwory wlotowe nie sg pozatykane. Zdarza sie,
ze sitko jest moeno zanieczyszezone i nie przepuszeza powietrza
nalezycie, wskutek czego wiertarka traci na obrotach. Wystar-
czy wiedy sitko dobrze wyezysei¢ i juz pe usterce.

Musimy uwaza¢ na drobiazgi, bo najwiece] defektow wilas-
nie z nich powstaje. Przez dobrs i sumienng obserwacje mozna
w wielu przypadkach zapobiec uszkodzeniom i unieruchomie-
niom wiertarki.

Dane techniczne wiertarki FK - 64

i Dane

] -
Ciezar, kg ; 8,4
Moc, KM 1,27
Obroty wirnika, obr/min 3700
Obroty uchwytu wiertta, obr/min 720
Zuzycie powietrza m¥/min ! 1,35
Ci$nienie robocze, atr l 4
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WIERTARI_{A FORTSCHRITT

Bﬁdowa

Wiertarka Fortschritt jest uzywana w niektérych kopal-
niach do pracy w warunkach jak wiertarka WP -7 czy FK - 64.
Rozny jest tu zawér, ktéry jest skretny i umieszezony w reko-
jesci podobnie jak przy gazie w motocyklu.

Kadiub wiertarki jest wykonany z lekkiego metalu, tak jak

a innych wiertarek.
"~ Rozbieranie i skladanie wiertarki Fortschritt odbywa sie
podobnie jak wiertarki WP -7 z tg réznicg, ze kadlub z po-
krywg i glowicg jest tu Sciggniety od zewnatrz czterema $ru-
bami z nakretkami. Odkrecajae nakretki ze srub mozna roze-
bra¢ wiertarke na glowice, silnik i pokrywe (rys. 17).

Wiertarka ma przekladnie planetarng tak jak wiertar-
ka FK - 64, walek uzebiony natomiast jest wkrecony w wirnik
tak, jak maja wiertarki WP - 7. Cylinder jest stalowy i utwier-
dzony w kadiubie przez jego podgrzanie; przy rozbiérce pozo-
staje on w kadlubie. Nowy typ tych wiertarek ma pierscien
sprezynujycy dla zabezpieczenia fozyska gornego, ktére mieéei
si¢ w gornej pokrywie cylindra. Poprzednio byl tam wkret,

Z rysunku wiertarki widaé, ze jej konstrukcja nie odbiega
zasadniczo od wiertarek juz opisanych; sa tylko matle roznice.
Plytek nowoteksowych jest siedem.

Zawdr sktada sie z nastepujacych czefei: kapturek ochron-
ny 1 zabezpieczajgey przed zanieczyszczeniem, grzybek steru-
jacy 2, uchwyt 3, Sruba smarownicza 4; pierScienr 5, obsada
kurka 6, $ruba kotlowa 7; piericied Segera 8, uszczelka 9, na-
ktadka 10, oprawa zaworu 11, nakretka 12.

Do czescei glowicowe]j nalezg: kadtub 13, pokrywa 14, uchwyt
wiertta 15, uszczelka 16, dwa lozyska kulkowe 17, piericien
odleglosciowy 18, wrzeciono 19, panewki brazowe 20, dwa kot~
ka zebate 21, wieniec uzebiony 22. ‘

. Czesé silnikowa zawiera: kadtub 23, cylinder z otworami 24,
pokrywe gbérna cylindra 25, piericien sprezynujgcy 26, dwa
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7 o gérnej i dolnej pokrywie 27, dolng pokrywe cylin-
gizaysg; W%rnika siedrxfioma Wyc.iecia;ni 24, POdkladeb?O:
gniazdko zaworu 31, piericieft sprezynujacy 32, walek uz}ei :1)34
ny wkrecany w wirnik 33, siedem lopatek nowoteksow;;{c dlul;
pokrywe kadiuba 35, cztery Sruby = naqutkaml laczace ka

napedu z kadiubem glowicy 36.

Rys. 18, Przekroj wiertarkd Fortschritt II

Podane przy poprzednich wiertarkach uwagi co do obcho-
dzenia sie, smarowania i pielggnacji odnos’za sig rowniez d(?
wiertarki Fortschritt. Uzywa si¢ dwoch typow tych wiertarek:
lzejszg Fortschritt I i cigzszg Fortschritt Il
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Dane techniczne wiertarek Fortschritt

Fortschritt I ‘ Fortschritt 11

PR - “, S —
Ciezar, kg 7,0 . 85
Moe, KM 2.3 3.5
Cbroty wirnika, obr/min 800 ) 800
Zuzycie powietrza, m*/min 14 1.8
Cisnienie robocze, atn | 4 4

ZAKONCZENIE

Podane krotko najwazniejsze praktyczne dorady co do uzy-
wanych wiertarek powietrziych powinny przy nalezytym wy-
korzystaniu przynie$¢ pozytck, bo Slusarz czy gornik, gdy po-
zna nalezycie obsluge, dziatanie jak i przeszkody w pracy wier-
tarek, bedzie nalezycie sie nimi opiekowal, dzieki czemu znikna
czeste przerwy w pracy i awarie. Diatego wzywam Was, aby-
scie mysleli o tym; dlaczego powstaje defekt i jak zapobiec
na drugi raz powstalemu uszkodzeniu, a skutkiem tego zrodzg
sig wartosciowe nowe usprawnienia oraz bedzie wiccej racjo-
nalizatoréw. '

Musimy daizyé do tego, zeby, tak jak jest w Zwiazku Ra-
dzieckim, co sibdmy czlowiek byl racjonalizatorem a zyskamy
wtedy dobrobyt i pokdj na calym swiecie.
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ALEKSANDROW 1,.1: Oykl na dobe W kopalni (Dosx}vladczeﬁla przodu-

jacych kopald Zaglebia Donieckiego i innych zaglebl ZSER), tham,
: 7z rogs, M. Derbien, 1952, str. 91, z1 G-
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© ziemna eksploatacia pokiaddw wegla, 1952, str. 243, z1 36—
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Konstrukeji’ Maszyn Gérniczych), 1951, str, 7, 2t 1.—
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.. atr, 134, zt 24—
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koksujacego, 1952, str, 71, zt 6— . .
S RLICH P Osadrackowe pluerki wegla, 1952, str, 132 2l 12—

Hombajn ,,Donbass™ (Wymln osiggniete w kopa]mach), praca zbmrowa, '

< 1951, str;- 35, zt 0.80
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KOZI:.OWSKI T.: Piece koksownieze i ich obstuga, 1952, str. 95, zi g— "

LESIECKI W.: Maszyny zespolowe w kopalmach wegla, 1952, str. 68,

E zb dem

- LESIRCKI W.: Gmmctwn, tom IX — Transport kopalmany, czedé I
Qdstawa wrobku, 1951, str. 718, zt 130.—
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- szybkoéeiowe, 1952, wyd, II, str. 108, 21 10—

CPAWEROW K. Roboty gornieze, ilum, z ros, L. Gluszczak, 1%1 str, 47.),

zt 48—

L POGODA W ORLOWSKI L. Rahowame obudowy (]I‘BWi‘llal‘!EJ i stalo-

LT wel w k{)palnmch wegla, 1952, str. 86, zt 6.50
‘Przepisy techiniczne} eksploatacli kopaln wegla kamlennego, 19.)1 sfr. 502,
zb 25

"RABSZTYN J.: Obudowa metalowa WV[‘OblSk scmnowych 1952 str, 304
zk 20—

. 'SOSNOWSKI P.i Drewniana obudowa wyrobisk kopalnianych, 19::.2

str, 66, zt 65—

TWOYSEAW Gt Gospndarka smarowhicza w gormctwne wqgh!wym, 1952
str. 138, z1 14—

ZALEWSEKI F.: Ukladanie i 'utrzymame ioréw Kopalnianych, 1952;
str, 171, =zt 1150 . :

?'ALEWSKI F.: Torkvetowanie budowll i wyrobisk goérniczych, 1951,
str, 76, 2t 650 - _ o

’ Wszvstk;e wvdawmetwa. PWT sq ﬁo nabyela w ks:qgal‘mach techmczm ch
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