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1. Wprowadzenie

Druga wojna Swiatowa doprowadzita do radykalnego obnizenia zdolnosci produkcyjnej
kopaln. W okresie drugiej wojny swiatowej w kopalniach wegla kamiennego prowadzona byta
rabunkowa gospodarka ztozem. Okupant dazyt do maksymalnego wydobycia wegla bez
nakltadéw inwestycyjnych. Efektem tej gospodarki byly fatalne skutki techniczno-
ekonomiczne i radykalne pogorszenie warunkOw bezpieczenstwa oraz higieny pracy
gornikéw. W roku 1944 wydobycie kopalh trzech okregdw dabrowskiego, krakowskiego i
gornoslaskiego w czesci polskiej wynosita niespetna 20 min ton [1].W ostatnich dniach
drugiej wojny Swiatowej czynione byly przez okupanta przygotowania majgce na celu
zniszczenie kopaln lub ich zatopienie. Jednak zdecydowana postawa gérnikdéw strzegacych
Z narazaniem zycia swoich zaktadow, nie dopuscita do zniszczenia kopalh. Natychmiast po
wyzwoleniu gornicy sami zajeli sie przygotowaniem kopaln do produkcji, zanim kopalnie
zostaly objete przez oficjalny zarzad.

Po wyzwoleniu, na mocy ustawy z dnia 3 stycznia 1946 r., rzad Polski przejat wszystkie
kopalnie na wlasnos¢ panstwa. Gornictwo rozwijato sie ha zasadach planéw gospodarki
narodowej, stanowigc w niej decydujace ogniwo dla rozwoju innych dziedzin wytworczosci.
Juz w 1946 roku wydobycie wegla kamiennego wyniosto ok. 47 min ton [4]. Likwidacji ulegty
mate kopalnie okregobw krakowskiego i dabrowskiego. Modernizowano i doposazano
kopalnie istniejagce oraz podejmowano budowe kopalh nowoczesnych, wysoko
produkcyjnych. Wegiel byt praktycznie jedynym towarem eksportowym. Niezwykle
dynamicznie rozwijat sie Rybnicki Okreg Weglowy, obecnie Jastrzebska Spétka Weglowa
SA. Powstaty tam kopalnie: Jastrzebie (1962), Moszczenica (1966), Zofiowka (1969),
Borynia (1971), Pnidéwek (1974) i w pOzniejszym okresie Krupinski (1983) oraz Morcinek
(1987). Najpdzniej zagospodarowanym goérniczo rejonem weglowym w Polsce jest Lubelskie
Zagtebie Weglowe, dla ktérego pierwszg dokumentacje ztoza opracowano w 1971 r., a w
1982 uruchomiono pierwszg kopalnie w Bogdance k. Lecznej. Najwyzsze wydobycie wegla
kamiennego zanotowano w naszym kraju w 1979 roku. Bylo to wg niektorych zrédet nawet
201 minton[5].

Po drugiej wojnie swiatowe] sukcesywnie notowano wzrost wydobycia wegla w systemie
Scianowym [2]. Wynosit on w 1946 r. — ok. 36%, w 1949 ok. 43%, a w roku 1955 — ok. 52%.
Do kopalh wprowadzano kombajny weglowe. Pierwszy z poczatkiem 1950r. Pod koniec tego
roku w kopalniach pracowato juz 6 kombajnéw, w 1951r. — 11, w 1952 r. — 30, aw 1955 . —
86. Byly to kombajny konturowe, gilebokozabiorowe praktycznie nieodpowiednie do
wiasciwosci polskich wegli. Skutkowalo to czestymi wylgczeniami ich z eksploatacji. Pod
koniec 1957 r. zastosowano pierwszy kombajn pilytkozabiorowy bebnowy typu ,Anderton”.
Nastepnie zaprojektowano i podjeto produkcje kombajnoéw polskiej konstrukcji. Kombajny
bebnowe zyskaly uznanie i rozpowszechnity sie w kopalniach. | tak w 1970 r. na 529
pracujgcych w podziemiach kombajnéw weglowych tylko kilkanascie byto kombajnami
konturowymi, a udziat wydobycia w systemie Scianowym wzrést ok 80%. W latach 60.
zaczeto takze wprowadzac do kopaln strugi i tarany weglowe, najpierw z importu a nastepnie
rodzimej produkcji. Nie znalazly one jednak szerszego zastosowania. Sukcesywnie
wprowadzano maszyny i urzgdzenia eliminujgce recznie tadowanie urobku. Jezeli w 1946 r.
zatadunek urobku odbywat sie prawie wylgcznie recznie, to wskaznik mechanicznego
tadowania w 1969 r. w $cianach wynosit ok. 79%, w zabierkach 37%, a w chodnikach 28%.
W latach nastepnych w wyniku wprowadzania do produkcji réznego rodzaju maszyn i
urzadzen (fadowarek) praktycznie wyeliminowano reczny zatadunek urobku [2].



W 1946 r. w 90% wyrobisk stosowano obudowe drewniang, a urobek w 10% odstawiany byt
przenosnikami tasmowymi, w 14% rynnami stalowymi, w 41% wozami ciggnietymi
lokomotywami elektrycznymi, spalinowymi i powietrznymi, w 30% wozami napedzanymi
kotowrotami linowymi i tahcuchowymi oraz w bardzo niewielkim zakresie przewozem
recznym i konnym. Transport pionowy urobku odbywat sie gtéwnie klatkowymi urzadzeniami
wyciggowymi. W latach nastepnych wskazniki te sukcesywnie wzrastaly. Wzrastat tez
poziom elektryfikacji dotu kopalni, a wiec maszyn z napedem elektrycznym. | tak w roku 1955
stopien mechanizacji odstawy wzrést do 94%, obudowe stalowg stosowano w 33%
chodnikéw, zaczeto stosowa¢ obudowe stalowg w $cianach wydobywczych. W latach
pie¢dziesigtych podjeto proby hydraulicznego urabiania i transportu [2].

W roku 1970 obudowe stalowg stosowano juz w 78% chodnikéw, w scianach pracowato ok.
3000 tys. sekcji obudowy zmechanizowanej. Pracowaly tez dwa opracowane w ZKMPW
kompleksy zmechanizowane ASI i BESTA w skiad ktorych wchodzita obudowa
zmechanizowana, kombajn weglowy, przenosnik zgrzebtowy, agregaty zasilajace,
urzadzenia sygnalizacyjne oraz urzadzenia do zdalnego sterowania. Dalsze zmiany w
omawianym zakresie doprowadzity do petnej mechanizacji wybierania wegla, jego tadowania
i transportu w podziemiach oraz z podziemi na powierzchnie. W chodnikach i scianach
wydobywczych kopalh stosowana jest wytacznie obudowa stalowa [2].

Réwniez w przypadku przerébki mechanicznej wegla po zakonczeniu drugiej wojny
Swiatowej | po przejeciu na wiasnos¢ panstwa kopaln wegla kamiennego rozpoczeto zabiegi
modernizacyjne. Mialy one na celu przywrdcenie naleznego poziomu technicznego tym
zakladom, jednak w poczatkowym okresie najistotniejszym bylo odbudowanie zdolnosci
wydobywczej kopaln.

W 1946 roku wydobycie polskich kopaln wyniosto ok. 51 min ton. Zdolnos¢ przerobowa
zakladow przerébki wynosita wtedy 19 800 t/h. Sopien wykorzystania tej zdolnosci
przerobowej zaktadow, w ktérych technologia wzbogacania oparta byla na recznym
wzbogacaniu sortymentow grubych, wyniost 56,3 %. Zdolno$¢ przerobowsg ptuczek i wialni
szacowano wtedy na ok. 26,5 min ton, co pozwalato na wzbogacanie 52,3% wydobywanego
wegla kamiennego brutto. Byla to wiec stosunkowo korzystna sytuacja dla zakladdéw
mechanicznej przerobki wegla. Sytuacja ta trwala nistety krotko. Szybkie tempo wzrostu
wydobycia, dyktowane koniecznoscig rozwoju przemystu krajowego, nie przektadato sie na
przyrost zdolnosci przerobowej zaktadow przerdbczych. Zdolnosé ta utrzymywala sie prawie
na niezmienionym poziomie do 1959 r. Pokazuje to rys. 1, na ktorym istotny wzrost
wydobycia wegla w kopalniach nie koresponduje z przyrostem zdolnosci przerobowych
zakladéw i poszczegoinych proceséw technologicznych wzbogacania urobku, ktére
prowadzone sg w tych zaktadach [3]. Dane prezentowane na wykresie wskazujg, ze w 1964
roku przyrost w stosunku do roku 1946 wyniést w przypadku wydobycia wegla o 146,3%, a
wprzypadku zdolnosci przerobowych odpowiednio: sortowni o 34,7%, ptuczki o 92,1%,
flotacji o 138,2%. Natomiast w przypadku wialni ich zdolnos¢ przerobowa zmniejszyta sie o
18% [3].

Obserwowany wzrost zdolnosci przerobowej zaktaddéw przerébki mechanicznej w latach
1946 do 1964 byt wynikiem budowy nowych i rozbudowy juz istniejgcych zaktadéw. W tym
okresie zbudowano bowiem 21 sortowni, 19 pluczek, 3 wialnie i 6 oddzialow flotacji, a
rozbudowano 3 sortownie, 4 ptuczki i 1 oddziat flotacji. Przy wydobyciu kopaln w 1963 r. na
poziomie ok. 130,7 min ton zdolnos¢ przerobowa sortowni pozwalata na przeréb ok. 93%
wydobytego surowca, a zdolno$¢ przerobowa pluczek i wialni pozwalata na wzbogacanie
tylko 35,1 % surowca [3]. Przypomnie¢ nalezy, ze zaktady przerébcze w 1946 r. mogty
wzbogaci¢ wydobywany wegiel w ptuczkach i sortowniach w 52,3%, przy wydobyciu ok. 51
min ton.

Stosunkowo szybki rozw0Oj mechanizacji urabiania, tadowania i transportu w latach
szescdziesigtych powodowat wzrost zanieczyszczen urobku weglowego skatg ptonng. Z tego
wzgledu koniecznym stawata sie rozbudowa technologii wzbogacania urobku w nizszych
klasach ziarnowych tym bardziej, ze istniejgce zaklady przerébcze byly przestarzate i
niedostosowane do wymagan jakosciowych wegla. Kolejne lata rozwoju gornictwa



weglowego przynoszag znaczny postep w zakresie rozwoju zaktadow przerdébki wegla, co
opisano szerzej w [7].
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Rys.1. Wzgledny, w stosunku do roku 1946, przyrost wydobycia wegla kamiennego w
kopalniach wraz z wzglednym przyrostem zdolnosci przerobowych sortowni i
poszczegdlnych weztdéw technologicznych wzbogacania urobku [3]

W dziataniach powojennych na szczegoélne podkreslenie zastuguja wszelkiego rodzaju
zabiegi administracyjne i techniczne majgce na celu poprawe warunkéw pracy gornikéw we
wszystkich ogniwach procesu technologicznego pozyskiwania surowca. Dobitnie $wiadczy o
tym jeden z najistotniejszych wskaznikéw charakteryzujacych bezpieczenstwo pracy w
gornictwie. Jest to wskaznik liczby wypadkow $miertelnych na 1 min ton wydobycia wegla.
Wskaznik ten ulegt na przestrzeni lat radykalnej zmianie. Wydobycie jednego miliona ton
wegla kosztowato w roku 1946 zycie 570 gornikow [2], a w 2018 - 0,24 [6].

2. Dziatania Instytutu Techniki Gorniczej KOMAG w p rocesach zmian
zachodz acych w polskim gornictwie

Instytut Techniki Goérniczej KOMAG powotano do zycia 1 stycznia 2009r. [6].Powotanie
Instytutu poprzedzito szereg dzialan organizacyjnych zmieniajgcych nie tylko nazwe
jednostki, ale i zakresy jej dziatan. Historia Instytutu siega bowiem roku 1950, kiedy to
istniejagce Centralne Biuro Projektow zostato przeksztalcone w Biuro Konstrukcji Maszyn
Gérniczych, aby w 1953 r. przyja¢ nazwe Centralnego Biura Konstrukcji Maszyn Gorniczych
z siedzibg w Gliwicach. W 1957 roku potgczono Centralne Biuro Konstrukcji Maszyn
GoOrniczych oraz istniejacy od 1951 r. Instytut Mechanizacji Gornictwa. W wyniku tego
potaczenia powstat Instytut Doswiadczalno - Konstrukcyjny Przemystu Weglowego, ktory w
1958 roku przyjat nazwe Zaktaddw Konstrukcyjno-Mechanizacyjnych Przemystu Weglowego.
W rozwijajacym sie dynamicznie, zgodnie z potrzebami przemystu weglowego, ZKMPW
utworzono na przestrzeni kilku lat Zaktad Elektroniki Gorniczej w Tychach, ,Elektrometal” w
Cieszynie, Zaklad Budowy Maszyn Doswiadczalnych oraz Zaklad Cybernetycznych
Kompleksow Gorniczych w Biskupicach. Do struktury ZKMPW wigczono rowniez kopalnie
doswiadczalng M300 i Doswiadczalng, Zautomatyzowang Kopalnie JAN w Katowicach.
Funkcjonujagcy w ramach istniejgcej struktury Osrodek Szkolenia Maszynowego
przeksztatlcono w Zaktad Doskonalenia Kadr.

Kolejng reorganizacje przeprowadzono na poczatku 1975 r. Z Zakladoéw Konstrukcyjno-
Mechanizacyjnych Przemysiu Weglowego wydzielono wtedy Zaklad Budowy Maszyn
Doswiadczalnych, Kopalnie Doswiadczalng M-300 oraz Zaktad Doskonalenia Kadr, tworzac
Centralny Osrodek Projektowo-Konstrukcyjny Maszyn Gorniczych KOMAG w Gliwicach,
majacy status osrodka badawczo-rozwojowego. Zostat on podporzadkowany organizacyjnie
Zjednoczeniu Przemystu Maszyn Gérniczych POLMAG. KOMAG stat sie wtedy zapleczem
konstrukcyjnym, badawczym i rozwojowym dla wszystkich fabryk, wchodzacych w skiad



Zjednoczenia, a wiec: FAMUR, FAZOS, TAGOR, RYFAMA i GEORYT. W fabrykach tych
KOMAG utworzyt zaktady terenowe.

W 1979 roku do KOMAG-u wigczono Osrodek Projektowo-Technologiczny Maszyn
Gorniczych ORTEM. Tak wiec zakres dziatania zostat poszerzony o zagadnienia technologii
wytwarzania maszyn i urzadzen goérniczych oraz o tematyke organizacji i zarzadzania
produkcjg. Postanowiono wtedy zmieni¢ nazwe na Centrum Konstrukcyjno-Technologiczne
Maszyn Gorniczych KOMAG W wyniku kolejnej reorganizacji, ktéra miata miejsce w marcu
1990 roku powstala jednostka badawczo rozwojowa o0 nazwie Centrum Mechanizacji
Gornictwa KOMAG.

W 2005 roku w wyniku realizacji procesu konsolidacji jednostek badawczo-rozwojowych,
podlegajacych Ministrowi Gospodarki, do Centrum KOMAG wigczono Osrodek Badawczo-
Rozwojowy Reduktorow i Motoreduktorow REDOR w Bielsku-Biatej, natomiast w 2006 r.
Osrodek Badawczo-Rozwojowy Budownictwa Gorniczego BUDOKOP w Mystowicach.

W zwigzku ze znacznym poszerzeniem zakresu dziatalnosci uznano, ze nazwa ta nie
odzwierciedla szerokiego spectrum dziatalnosci naukowej, badawczej i technicznej,
realizowanej przez KOMAG w zakresie innowacyjnych rozwigzan dla gospodarki. Biorac pod
uwage ten fakt, wystgpiono do Ministerstwa Gospodarki z wnioskiem o zmiane
dotychczasowej nazwy Centrum Mechanizacji Gornictwa KOMAG na Instytut Techniki
Goérniczej KOMAG.

W okresie od 1950 roku powstato ponad 1100 dokumentacji technicznych maszyn i urzadzen
zastosowanych w kopalniach surowcow mineralnych w kraju i za granicg oraz ponad 4400
patentow i wzoréw uzytkowych.

W pierwszych latach swoje] blisko siedemdziesiecioletniej historii prace badawczo
konstrukcyjne dotyczyly gtébwnie maszyn i urzadzen stuzacych do eksploatacji zi6z
weglowych. W latach pieédziesiatych powstaly miedzy innymi pionierskie dokumentacje
techniczne: wrebiarki uniwersalnej Q120/100x44, kombajnéw wrebowych KW-1, KW-2
(rys.2) oraz pierwszego kombajnu bebnowego KWB-3 (rys.3). W tym okresie opracowano
takze dokumentacje techniczne serii tadowarek zasierzutnych tZK-1P, fadowarek
szybowych tCh, przenosnika zgrzeblowego SKAT oraz maszyny wycigagowej z kotem
pednym ®4000 mm i dwubebnowej ®3000 mm. Wraz z Gidwnym Instytutem Gornictwa
opracowano konstrukcje i wyprodukowano pierwsze sekcje doswiadczalne obudowy
zmechanizowanej typu OSM, ktore przeszly w kopalniach pomysine préby, wobec czego
podjeto ich seryjng produkcije [7].
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Rys. 2. Kombajn weglowy wrebowy KW-2 [arch. ZKMPW]



Rys. 3. Kombajn weglowy bebnowy KWB-3 [arch. ZKMPW)]

W latach sze$cédziesigtych na podstawie dokumentacji ZKMPW zostata uruchomiona
produkcja obudowy podporowej w wersji ramowej i kasztowej, rozpoczeto prace nad
automatyzacjg $cian, ktére doprowadzity do skonstruowania i uruchomienia w 1967
roku wspomnianych wczes$niej dwoch typéw komplekséw zmechanizowanych ASI i BESTA.
W tym okresie opracowano miedzy innymi pierwsze konstrukcje osadzarek pulsacyjnych,
opracowano dokumentacje i wdrozono serie maszyn bobinowych typu BOB-5500/630 kW
(rys. 4), opracowano takze dokumentacje wozu wiertniczcego WW-2Ms, kolowrotu
zgarniakowego DEKO-75/100z oraz maszyny wyciggowej czteroliniowej WL4-2000 [7].

Rys. 4. Maszyna bobinowa typu BOB-5500/630 kW [arch. ZKMPW)]

Do spektakularnych opracowan dokumentacji w latach siedemdziesigtych zaliczy¢ nalezy
scianowe obudowy podporowo-ostonowe typu FAZOS i GLINIK, o szerokim spektrum
odmian uwzgledniajgcych warunki w jakich obudowy te mialy pracowaé. Nalezy zaznaczyc,
ze w latach siedemdziesigtych wyprodukowano ponad 22 000 sztuk sekcji obudowy FAZOS
12/28-0Oz. Kolejne opracowania to kombajn dwuramienny KWB-6, strug weglowy SWP,
przenosnik scianowy SUPER SAMSON-NP, Scianowa obudowa wiszaca typ SOW-80TP,
urzadzenia do mechanicznego odpylania GAD-1, agregat zasilajagcy AZZ-250A, aparat
wodny AW-3, wiertnica zdalnie sterowang EWA-15, kombajn chodnikowy AM-50, przenosnik
tasmowy Gwarek 1200 i 1400, kombajn weglowy bebnowy typ KWB-2RDUW. Na
podkreslenie zastuguje to, ze byt to kombajn dwuramienny z samozawrebiajgcymi sie
organami urabiajgcymi, w ktéorym wyeliminowano fancuch kombajnowy, zastepujac go
polskim, bezciegnowym systemem posuwu Poltrak Il [7].



Lata osiemdziesigte to kolejne spektakularne opracowania dokumentacji w KOMAGU, do
ktérych miedzy innymi zaliczy¢ nalezy kombajn scianowy KGS-160N, obudowe ostonowg
GLINIK-055/15-OzM wspotpracujacq ze strugiem SWS-6N, kolejke podszybowa SKL-5000,
przenosnik zgrzebtowy Rybnik80 z systemem posuwu Poltrak I, podajnik wibracyjny
trapezowy WPT-3, kombajn bebnowy KWB-3RDUW/160, przenosnik zgrzebtowy Skat/E/180,
instalacje odpylajaca 10-500P, sadzarke OS24B 3, wzbogacalnik zawiesinowy DISA - 2KU-
3500 P, kombajn gorniczy scianowy KGS-560, maszyne wyciggowg B-2000, wiréwke
odwadniajaca wibracyjng WOW-1,5, przesiewacze wibracyjne PWP1 - 3x6 i PWP-2-2,4x4,5
PWP-2-2,4x4,5, ladowarka zgarniakowa ZPP-2Z, kombajn weglowy modutowy KWM 780E,
szynowa kolej spggowa SKS-60, szynowa kolej spggowa SKS-60, instalacja odpylajaca
chodnikowa OG-800Ch i tadowarka zgarniakowa ZPP-2Z [7].

Odnotowa¢ nalezy, ze w opisywanym przedziale czasowym, w 1988 r. opracowano dla
partnera chinskiego dokumentacje obudowy FAZOS-12/28-OzM3, a w 1983 r. na 590
kombajnow $cianowych pracujacych w polskich kopalniach wegla kamiennego 564 to
kombajny produkcji FMG FAMUR na podstawie dokumentacji KOMAG.

W latach dziewiecdziesigtych opracowano dokumentacje kombajnéw weglowych rodziny
KSE — 344, 500, 700. 800/1000 przeznaczonych do scian o duzej koncentracji wydobycia. W
1995 r. w Zaktadach Mechanicznych "Zamet" w Tarnowskich Gérach zaprezentowano
scianowy kombajn KSE-1000, przeznaczony do urabiania poktadéw wegla o migzszosci do
4 m. Byt to pierwszy w swiecie kombajn zasilany napieciem 6000 V . Pozwalat on na
wydobycie w ciggu doby ok. 7,5 tys. tony wegla. Natomiast w 1996 r. w CMG KOMAG
opracowano we wspotpracy z POLON-SYSTEMS mikroprocesorowy system diagnostyki
maszyn wyciggowych oznaczony symbolem MSD-86. Ponadto, miedzy innymi, powstaty w
tej dekadzie dokumentacje przenosnika zgrzeblowego PSZ-900, wzbogacalnika
zawiesinowego DISA 2KR-300P, przesiewaczy wibracyjnych PWE 1-2x6 i PWE 2-2,5x5,25,
szynowej kolei zebatej SKZ-100/650 [7].

Po roku dwutysiecznym powstawaty kolejne wazne dla gornictwa dokumentacje maszyn i
urzadzen gorniczych takich jak osadzarki, wzbogacalniki zawiesinowe, przesiewacze oraz
niezwykle istotne dla bezpieczenstwa pracy gornikéw urzadzenia opylajgce, zraszajgce i
przeznaczone do walki z hatasem. Opracowano miedzy innymi dokumentacje techniczne:
$cianowego przenosnika zgrzebtowego z innowacyjnym systemem regulacji parametrow
pracy napeddw, wiertnicy inzyniersko-geologiczna WIG-200, wozu wiertniczego WW-1,
podwieszonego ciggnika akumulatorowego PCA-1, maszyny wyciggowej B-4300/DC,
dotowej lokomotywy akumulatorowej Lda-12K-EMA, kombajnoéw $Scianowych KSW-750E i
KSW 950 E [7].

W blisko siedemdziesiecioletniej historii KOMAG-u rozwijane byly nowe kierunki i zakresy
prowadzonych prac. Obecnie prace naukowe, badawcze i techniczne obejmujg systemy
mechaniczne i mechatroniczne, w tym: maszyny i urzadzenia dla podziemnej eksploatacji
zl6z oraz przerdbki mechanicznej surowcow mineralnych oraz systemy zasilania, sterowania,
diagnostyki i monitoringu. Opracowywane sg koncepcje, projekty i dokumentacje techniczne
maszyn i urzadzen oraz wykonywane sg ekspertyzy w zakresie doboru maszyn i urzadzeh
dostosowanych do okreslonych warunkéw eksploatacyjnych. Prowadzone sg takze badania
modelowe, stanowiskowe i przemystowe celem zwiekszenia trwalosci, niezawodnosci,
bezpieczenstwa pracy, ergonomii i ochrony srodowiska.

Istotnym segmentem, w ktorym prowadzi prace Instytut Techniki Gorniczej KOMAG jest
segment zwigzany z bezpieczenstwem pracy. W gérnictwie wegla kamiennego, zaréwno pod
ziemig jak i zaktadach przerébki mechanicznej, istnieje bowiem szereg zagrozen dla zycie i
zdrowia tam zatrudnionych. Jednym z takich zagrozen jest pyt kopalniany generujacy
zarowno czynnik niebezpieczny, ktérego oddziatywanie na pracujgcego moze prowadzi¢ lub
prowadzi do urazu oraz czynnik szkodliwy, ktérego oddziatywanie na pracujagcego moze
prowadzi¢ lub prowadzi do schorzenia.

W wyniku prac prowadzonych w ITG KOMAG powstaty interesujgce rozwigzania
konstrukcyjne pozwalajgce na ich zastosowanie w wielu miejscach zakladu gérniczego, w
ktérych pojawia sie zagrozenie wybuchem pytu.



Od dwudziestu lat, w cyklu rocznym, Instytut Techniki Goérniczej KOMAG organizuje
miedzynarodowe konferencje KOMTECH pt. ,Innowacyjne techniki i technologie dla
gornictwa; bezpieczenstwo — efektywnos¢ — niezawodnos¢” oraz KOMEKO pt.: ,Innowacyjne
i przyjazne dla $rodowiska techniki i technologie przerobki surowcéw mineralnych
bezpieczenstwo — jakos¢ — efektywnosé”. Na konferencjach tych przedstawiane sg
najnowsze osiggniecia naukowe, badawcze i techniczne w dziedzinie gérnictwa i przerdbki
surowcOw mineralnych z uwzglednieniem zagadnien bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.
Konferencje te, bedace forami naukowo-technicznym, wnoszg niekwestionowany wkiad w
rozwdj przedmiotowych technik i technologii gorniczych.

3. Podsumowanie

Opisane w opracowaniu zmiany jakie nastepowalty w polskim gérnictwie wegla kamiennego
na przestrzeni stu lat niepodlegtej Polski wskazujg na niezwykle istotne i gtebokie dokonania
techniczne, technologiczne i organizacyjne. Zmodernizowano kopalnie istniejgce i
wybudowano nowe. W efekcie tych dziatan polskie gérnictwo stalo sie nowoczesng, wysoko
produkcyjng i efektywng galezig przemystu. Polskie rozwigzania, maszyny i urzadzenia
produkowane w kraju z powodzeniem konkurujg na rynku krajowym oraz rynkach
zagranicznych z firmami spoza kraju. Istotng role w powojennych zabiegach
modernizujgcych goérnictwo wegla kamiennego po drugiej wojnie swiatowej odegral,
kilkukrotnie zmieniajac swa nazwe, Instytut Techniki Gérniczej KOMAG.

W minionym okresie Dyrektorami KOMAG-u byli:

Janusz Dietrych
Prof. dr inz. - funkcje petnit w latach 1950-1952
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Jan Zyzak
Doc. mgr inz. - funkcje pemnit w latach 1952-1961



Aleksander Osuch
Prof. dr inz. — funkcje petit w latach 1962-1974

Zbigniew Korecki
Prof. dr inz. — funkcje petnit w latach 1975-1978

Wojciech Skoczy nski
Magr inz. — funkcje petnit w latach 1978-1987



Zygmunt Student
Magr inz. — funkcje petnit w latach 1987-1990

Leszek Jarno
Magr inz. — funkcje petnit w latach 1991-1997

Andrzej Meder
Dr inz. — funkcje petnit w latach 1999-2008
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Matgorzata Malec
Dr inz. — funkcje petnita w latach 2009-2019

Dariusz Prosta niski
Dr hab. Inz., prof. ITG — funkcje petni od 2019 roku
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